© 8888110-Stojan na uhlovou brusku 180/230 mm © 8888110-Stojan na uhlovou brusku 180/230 mm

(navod k montazi) (navod k montazi)

1. Kzdkladné stojanu nejprve pfipevnéte svérku (viz. 3. Uhlovou brusku pFipevnéte ke stojanu nasroubové- 1. Kzdkladné stojanu nejprve pfipevnéte svérku (viz. 3. Uhlovou brusku pFipevnéte ke stojanu nasroubové-
obrdzek) tak, aby pootocenim packy bylo mozné nim Sroub stojanu do otvord v Ghlové brusce. obrdzek) tak, aby pootocenim packy bylo mozné nim Sroub stojanu do otvord v Ghlové brusce.
zménit polohu svérky a poté ji opét pevné packou « Pomoci Sroubii v rameni stojanu upravte sklon zménit polohu svérky a poté ji opét pevné packou « Pomoci Sroubii v rameni stojanu upravte sklon
zajistit. Packa musi byt orientovana vlevo od fezného brusky k zakladné tak, aby kotou¢ brusky sviral se zajistit. Packa musi byt orientovana vlevo od fezného brusky k zakladné tak, aby kotou¢ brusky sviral se
kotouce tihlové brusky. Svérka se k desce piipevni zékladnou pravy thel. kotouce tihlové brusky. Svérka se k desce piipevni zékladnou pravy thel.

Ctvercovou matici, kterd se vlozi do drazky na spodni - Pfed zapocetim prdce zkontrolujte pevné zajisténi Ctvercovou matici, kterd se vlozi do drazky na spodni - Pfed zapocetim prdce zkontrolujte pevné zajisténi
strané zékladové desky. brusky a obrobku. strané zékladové desky. brusky a obrobku.
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2. Stojan sestavte podle obrazku.

+ Pootocenim thelniku nastavte dhel fezu. « Pootocenim thelniku nastavte dhel fezu.

« Zdivodu bezpecného pouzivani musi byt stojan « Zdivodu bezpecného pouzivani musi byt stojan
kompletni a viechny dily musi byt pevné pipevnény. kompletni a viechny dily musi byt pevné pfipevnény.

2. Stojan sestavte podle obrazku.

Dodavatel: Madal Bal a.s., Priimyslové zéna Piluky 244, 76001 Zlin Dodavatel: Madal Bal a.s., Priimyslovd zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin
www.extol.eu www.extol.eu



G&© 8888110 - Stojan na uhlovi briasku 115/125 mm G&© 8888110 - Stojan na uhlovi briasku 115/125 mm

(navod k montazi) (navod k montazi)

1. Kzdkladni stojana najprv pripevnite zvierku (pozrite 3. Uhlova brdsku pripevnite k stojanu naskrutkovanim 1. Kzdkladni stojana najprv pripevnite zvierku (pozrite 3. Uhlova brdsku pripevnite k stojanu naskrutkovanim
obrdzok) tak, aby pootocenim packy bolo mozné skrutiek stojana do otvorov v uhlovej briske. obrdzok) tak, aby pootocenim packy bolo mozné skrutiek stojana do otvorov v uhlovej briske.
zmenit polohu zvierky a potom ju opdt pevne packou « Pomocou skrutiek v ramene stojana upravte sklon zmenit polohu zvierky a potom ju opdt pevne packou « Pomocou skrutiek v ramene stojana upravte sklon
zaistit. Packa musi byt orientovand vlavo od rezného brasky k zakladni tak, aby kott¢ brdsky zvieral so zaistit. Packa musi byt orientovand viavo od rezného brasky k zakladni tak, aby kott¢ brdsky zvieral so
kotca uhlovej brasky. Zvierka sa k doske pripevni zékladniou pravy uhol. kotca uhlovej brisky. Zvierka sa k doske pripevni zékladniou pravy uhol.

Stvorcovou maticou, ktord sa vlozi do drazky na spod- « Pred zacatim prdce skontrolujte pevné zaistenie $tvorcovou maticou, ktord sa vlozi do drazky na spod- « Pred zacatim prdce skontrolujte pevné zaistenie
nej strane zékladovej dosky. brisky a obrobku. nej strane zékladovej dosky. brisky a obrobku.
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2. Stojan zostavte podla obrazka.

« Pootocenim uholnika nastavte uhol rezu. « Pootocenim uholnika nastavte uhol rezu.

« Zdovodu bezpecného pouzivania musi byt stojan « Zdovodu bezpecného pouzivania musi byt stojan
kompletny a vietky diely musia byt pevne pripevnené. kompletny a vietky diely musia byt pevne pripevnené.

2. Stojan zostavte podla obrazka.

Dodavatel: Madal Bal, s.r.0., Stard Vajnorskd 37, 831 04 Bratislava Dodavatel: Madal Bal, s.r.0., Stard Vajnorskd 37, 831 04 Bratislava
www.extol.eu www.extol.eu



@ Allvany a 180/230 mm 8888110 sarokcsiszologéphez

(szerelési utmutato)

. Az llvany talpazatdhoz el6szor a satut (Iasd az dbrat)
kell felrdgziteni tgy, hogy a befogatd kar elfordita-
sdval a satu helyzete véltoztathatd legyen, majd a
véghelyzethen ugyanezen kar segitségével merevi-
thetd legyen. A befogatd kart gy kell bedllitani, hogy
a sarokesiszold vagotarcsajatol a baloldal felé iranyul-
jon. A talpazathoz a satut egy négyzetes anyacsavar
segitségével kell felrdgziteni, amelyet el6z6leq a
talpazat also oldalan levé vdjatba kell behelyezni.

3.

A sarokesiszoldt az dllvanyhoz az dllvanycsavarok a
csiszolégépen levé furatokba vald csavarozdsdval
hajtsa végre.

« Az dllvanykaron levé csavarok segitségével dllitsa
be a csiszologép a talpazata felé irdnyuld lejtésszo-
gét igy, hogy a csiszoldgép tércsdja a talpazatahoz
viszonyitva derékszdgben legyen.

« Miel6tt a munkét elkezdené, vizsgdlja meg a csis-
z0l6gép és munkadarab biztonsagos lerdgzitését.

. Az llvanyt dllitsa fel az abra szerint.

« A szogdllitd segitségével dllitsa be a megfeleld
végasi szoget.

« Abiztonsdgos kezelés érdekében sziikséges, hogy
az dllvany hianytalan legyen, és valamennyi tarto-
zéka biztonsdgosan rogzitve legyen.

Winkelschleiferstander
€08 230
| screiuncien

Forgalmazé: Madal Bal Kft., 1183 Budapest, Gyomréi (it 85-91. (Magyarorszdg)
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@ Allvany a 180/230 mm 8888110 sarokcsiszologéphez

(szerelési utmutato)

. Az llvany talpazatdhoz el6szor a satut (Iasd az dbrat)

kell felrdgziteni tgy, hogy a befogatd kar elfordita-
sdval a satu helyzete véltoztathatd legyen, majd a
véghelyzethen ugyanezen kar segitségével merevi-
thetd legyen. A befogatd kart tgy kell bedllitani, hogy
a sarokesiszold vagotarcsajatol a baloldal felé iranyul-
jon. A talpazathoz a satut egy négyzetes anyacsavar
segitségével kell felrdgziteni, amelyet el6z6leq a
talpazat also oldalan levé vdjatba kell behelyezni.

3.

A sarokesiszoldt az dllvanyhoz az dllvanycsavarok a
csiszolégépen levé furatokba vald csavarozasdval
hajtsa végre.

« Az dllvanykaron levé csavarok segitségével dllitsa
be a csiszologép a talpazata felé irdnyuld lejtésszo-
gét igy, hogy a csiszoldgép tércsdja a talpazatahoz
viszonyitva derékszdgben legyen.

« Miel6tt a munkét elkezdené, vizsgdlja meg a csis-

z0l6gép és munkadarab biztonsagos lerdgzitését.

. Az llvanyt dllitsa fel az abra szerint.

« Aszogdllitd segitségével dllitsa be a megfeleld
végasi szoget.

« Abiztonsagos kezelés érdekében sziikséges, hogy
az dllvany hianytalan legyen, és valamennyi tarto-
zéka biztonsdgosan rogzitve legyen.

Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1183 Budapest, Gyomréi (it 85-91. (Magyarorszdg)
www.extol.eu



