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Pattex

PATTEX STANDARD E

POLYAKRYLATOVE LEPIDLO POLYSTYREN NA BAZI VODY S ORGANICKYMI A ANORGANICKYMI
SLOZKAMI

DRUH MATERIALU
Pattex Standard je univerzalni disperzni lepidlo na bazi polyvinilacetiatu podle DIN EN 204/D2 — vhodné i pro tvrdé dieviny

OBLAST POUZITi

- konstrukeni lepeni kolikovych a ¢epovych spojt, pera a drazky

- lepeni sparovek (masivni dievo)

- velkoplosné materialy, desek HPL, lisovanych dfevovlaknitych desek

VELIKOST BALENI
plastova ldhev: 250g, 750g

TECHNICKE UDAJE

Plastova nadoba: 1 kg

Eaent Plastové védro: 4 kg

SloZeni: pasta polyakrylatova na bazi vody s organickymi a anorganickymi slozkami
Barva: -20°C az +80°C
Hodnota pH:  +5°C az +40°C
Viskozita (Brookfield RTV, 20°C):  10-20 minut
Pevnost spoje:  cca 6,0 N/mm? (pevnost ve spoji dievo/dievo pii pokojové teploté)
Oteviena doba: cca 10 - 15 min.
Doba tuhnuti: 24 — 48 hodin
Spotieba: 500 — 600 g/m?
Aplikace:  drazkovanou zednickou IZici A3

Skladovani: 18 mésicii v tésné uzavienych naddobdach v suchych a chladnych prostorach

SPECIFICKE VLASTNOSTI

- vysokd pevnost spoje

- vhodné na konstrukéni a plosné lepeni, lepeni sparovek

- odolava vodé dle DIN EN 204/D2

- odolava starnuti

- spoj je po ztvrdnuti pruzny a pretiratelny

- nezplisobuje zabarveni dfeva (ani u dfevin obsahujicich tanin)

PRIPRAVA MATERIALU

Lepené povrchy upravte tak, aby byly ¢isté a odmasténé, licovaly a pfesné do sebe zapadaly. Specidlni druhy dfevin jako napf.
tykové dievo, umyjte rozpoustédly, které jsou bézné v prodeji. Vlhkost dieva by se méla pohybovat v rozmezi 8 a 12%. Vyssi
vlhkost dieva prodluzuje dobu vytvrdnuti lepidla.

NANASENi LEPIDLA

Jednostranné v tenké vrstvé §tétcem, plastovou stérkou, valeckem na lepidlo nebo strojovym zafizenim na nanaseni lepidla. Na
tvrdé dfevo, masivni a exotické dieviny se doporucuje oboustranny nanos. Lepidlo nesmi pfijit do styku s pracovnimi ndstroji

s obsahem Zeleza (nebezpeci zabarveni). Lepené plochy spojte po dobu oteviené doby a zalisujte, napf. svorkami. Lisovaci
doba zavisi na pracovnich podminkach (teplota, savost, nanesené mnoZstvi, vlhkost a rozmérova presnost). Lisovaci tlak by mél
dosahnout min. 2 kp/cm? (2 bary), pfi tvrdém dievu a vrstvenych lisovanych deskach 3 -5 kp/cm? (3 — 5 barov).
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LISOVACI TLAK /ZALISOVANI

Zavisi na teploté, druhu, vlhkosti dfeva a na mnozstvi naneseného lepidla. P¥i normalnich podminkach jsou lisovaci doby
nésledujici:
Lepeni dieva: cca 60 min. p¥i +20°C

Dyhovani: cca 90 min. pfi 20°C
cca 30 min. pfi 50°C

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ztvrdnuti nespotfebovany obsah odloZte na misto urc¢ené obci na ukladani odpadu.

CISTENi PRACOVNICH NASTROJU

lhned po pouziti ocistit studenou vodou. Nanosy lepidla nebo zaschlé zbytky se daji odstranit po nékolikerém ponofeni do vody.

SKLADOVANI

Nadoby udrzujte tésné uzaviené a nevystavujte je teplotdm pod bod mrazu. Pfi zhoustnuti lepidla vlivem nizkych teplot, ho do
pavodniho stavu dostanete pomalym zahfivanim a soustavnym michanim. Nesnizuje se tim kvalita.

MINIMALNI TRVANLIVOST

12 mésict od data vyroby.

UPOZORNENI:

Tyto informace vychdzeji z nasi souc¢asné trovné poznatkl. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vite, spole¢nost neruci
za 7adné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uZivatele, aby se sdm piesvédcil, Ze za danych okolnosti neni potieba zajistit
dodate¢né informace, ucinit dodate¢na opatieni ¢i ovéfit uvedené informace.

DISTRIBUTOR

Henkel CR spol. s r.o.,

U Prdhonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 111
www.pattex.cz



