Pattex

PATTEX EXPRESS E

OZNACENi VYROBKU

Rychle tvrdnouci disperzni lepidlo. lhned pouzitelné, uréené pro rychlé konstrukéni lepeni dieva a piibuznych materidld.
Vhodné k lepeni ¢epovych a kolikovych spoji, pera a drazky, sparovek, dyh a naklizka. Spoj je po vytvrzeni prihledny, elasticky
a odoldva starnuti. Vyznacuje se vysokou stabilitou pfi vyssich teplotach. Kategorie lepidla : D2.

DRUH MATERIALU

Pattex Express je bilé disperzni lepidlo na bazi polyvinylacetatu.

VELIKOST BALENi:
plastova ldhev: 250g, 750g

TECHNICKE UDAJE

Hodnota PH: cca7
Pevnost spoje:  odolava kratkodobému pisobeni vody podle DIN EN 204 — D1 a D2
Hustota cca 1,1 g/lcm?
Tepelna odolnost:  kratkodobé az do +95°C (je mozné piedyhovani), dlouhodobé do +70°C
Lepeny spoj:  pruzny, Setrny k ndstrojam, odolava starnuti, pretiratelny
Teplota pfi zpracovani:  nad +5°C (teplota mistnosti, materidlu a lepidla)
Spotfeba:  cca 150 g/m? podle savosti podkladu
Oteviena doba:  cca 8 min. pfi +20°C

SPECIFICKE VLASTNOSTI

- velmi kratka doba vytvrzeni

- stfedné viskozni

- vhodné na konstrukéni, plo$né lepeni a na lepeni sparovek

- odolava vodé dle DIN EN 204/D2

- odolava starnuti

- nezpusobuje zabarveni dieva (ani u dievin obsahujicich tanin)

PRIPRAVA MATERIALU:

Povrch musi byt suchy, zbaveny prachu a mastnoty, dily do sebe musi pfesné zapadat. Specialni druhy dfevin jako nap¥. tykové
dfevo, umyjte rozpoustédlem. VIhkost dfeva by se méla pohybovat v rozmezi 8 a 12%. Vyssi vlhkost dfeva prodluzuje dobu
vytvrzeni lepidla.

NANASENI LEPIDLA:

Jednostranné v tenké vrstvé stétcem, plastovou stérkou, valeckem na lepidlo nebo strojovym zafizenim na nandseni lepidla. Na
tvrdé dievo, masivni a exotické dieviny se doporucuje oboustranny nanos. Lepidlo nesmi pfijit do styku s pracovnimi nastroji s
obsahem Zeleza (nebezpeci zabarveni). Lepené plochy spojte po dobu oteviené doby a zalisujte, nap¥. svorkami.

OTEVRENA DOBA:
Zavisi na teploté, druhu, vlhkosti dieva a na mnoZstvi naneseného lepidla. P¥i normélnich podminkach jsou lisovaci doby
nasledujici:
Lepeni dieva: cca 12 min. pfi +20°C
cca 8 min. pfi +30°C
Lepeni desek s vrstvou lisovaci hmoty: cca 15 min. p¥i +20°C
HPL: cca 8 min. pfi +60°C
cca 4 min. pri +80°C
Lepeni dyhovanych hran: cca 6 min. pfi +20°C

cca 90 sek. pfi +60°C
cca 60 sek. pfi +80°C

Pfi lepeni hran s vrstvou lisovaci hmoty jsou lisovaci doby delsi. Tyto hodnoty plati pro nanos lepidla 150 g/m?. Tenc¢i ndnosy

hodinach). Konec¢né pevnosti dosdhne spoj po 24 hodinéch.
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ZMENA ZABARVENI DREVA:

Hodnota pH Pattex Express je cca 7. U specialnich druhd dieva neni zddnd zména zabarveni, pokud nebylo lepidlo nanasené
kovovymi, Zelezo obsahujicimi nastroji. Zménu zabarveni odstranite podle okolnosti 2 az 3% vodnym roztokem kyseliny
Stavelové.

POKYNY PRO LIKVIDACI:

Po ztvrdnuti nespotfebovany obsah odlozte na misto ur¢ené obci na ukladani odpadu.

CISTENi PRACOVNICH NASTROJU:

lhned po pouZziti ocistit studenou vodou. Nanosy lepidla nebo zaschlé zbytky se daji odstranit po nékolikerém ponoreni do vody.

SKLADOVANI:

Skladujte v dobfe uzavienych nddobach na suchém misté pfi teplotach nad 0°C.

MINIMALNI TRVANLIVOST:

12 mésict od data vyroby.

UPOZORNENI:

Tyto informace vychdazeji z nasi souc¢asné drovné poznatkd. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vife, spole¢nost neruci
za 7zadné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sdm presvédcil, Ze za danych okolnosti neni potieba zajistit
dodatec¢né informace, ucinit dodate¢na opatieni ¢i ovéfit uvedené informace.

DISTRIBUTOR

Henkel CR spol. s r.o.,

U Prithonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 111
www . pattex.cz
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